WIRE GAUGE CARBON TAPS - IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE
GAUGE CARBON PLUG TAP 6-32 THREADS

High Quality To Help You Do The Best Work

WIRE GAUGE CARBON TAPS The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon
Taps are precision-engineered tools designed for gunsmiths and firearm
enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. Crafted
from high-quality carbon steel, these taps ensure durability and accurate
threading, making them essential for various gunsmithing applications. These
taps are available in a range of wire gauge sizes, allowing for versatility in —
threading different components. The carbon steel construction not only
provides strength but also facilitates easy removal of broken tap fragments,
as they can be shattered with a punch if necessary. Specifications: Material:
Carbon steel Thread Sizes: Various wire gauge sizes Customer Insights: Users
of the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps appreciate their
precision and reliability in threading tasks. The carbon steel construction not
only provides durability but also facilitates easy removal of broken fragments,
enhancing the overall user experience. The IRWIN Industrial Tool Co. Wire
Gauge Carbon Taps are a valuable addition to any gunsmith's toolkit, offering
precise threading capabilities and robust construction for reliable
performance.

Attributes

Name: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE GAUGE CARBON PLUG TAP 6-32 THREADS
Manufacturer: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Product no.: 395632002

Mfr. No.:

Material: Carbon Steel

Style: Plug

Threads: 6-32

Delivery weight: 0.005kg

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Einfuhrung

Vielen Dank, dass du dich fir die WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. entschieden hast.
Diese Anleitung bietet wichtige Sicherheitsinformationen und Anweisungen, um die sichere und effektive
Nutzung des Produkts zu gewahrleisten. Bitte lies diese Anleitung sorgfaltig, bevor du die Taps verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

¢ Befolge stets die Anweisungen des Herstellers bei der Verwendung der Taps.

¢ Stelle sicher, dass der Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet ist, um Unfalle zu vermeiden.

¢ Trage geeignete personliche Schutzausristung (PSA), einschlieRlich Sicherheitsbrille und Handschuhe,
um dich vor Metallspanen und Schutt zu schitzen.

¢ Halte die Taps aulRerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedurftigen Personen.

¢ Verwende die Taps nicht fiir andere Zwecke als die vorgesehenen Gewindearbeiten.

e Uberpriife die Taps regelmaRig auf Anzeichen von Abnutzung oder Beschadigung, bevor du sie
verwendest.

¢ Melde unsichere Produkte oder Unfalle den zustandigen Behdrden.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fur die Verwendung

¢ Stelle sicher, dass der Tap mit dem Material und der GroRe des zu schneidenden oder zu reparierenden
Gewindes kompatibel ist.

¢ Verwende Schneiddl, um Reibung und Warme wahrend des Tappens zu reduzieren, um die Lebensdauer
des Taps zu verlangern und die Gewindequalitat zu verbessern.

¢ Verwende immer einen TapWrench, um die Kontrolle zu behalten und UbermaRige Kraftanwendung zu
vermeiden.

¢ Wenn ein Tap stecken bleibt, versuche nicht, ihn mit Gewalt herauszuziehen. Verwende stattdessen einen
Schlag, um ihn gegebenenfalls zu zerbrechen, wobei du die Sicherheitsvorkehrungen beachtest.

¢ Vermeide das Tappen in Bereichen mit eingeschranktem Zugang oder wo Verletzungsgefahr durch
umliegende Gerate besteht.

¢ Entsorge zerbrochene TapFragmente vorsichtig, um Verletzungen zu vermeiden.

Anweisungen fur Installation und Nutzung

1. Vorbereitung:

o Sammle alle notwendigen Werkzeuge, einschlieBlich des Taps, des TapWrench, Schneidéls und
eines sauberen Arbeitsplatzes.

o Stelle sicher, dass das Werkstlick sicher eingespannt ist, um Bewegungen wahrend des Tappens zu
verhindern.

2. TappingProzess:

o Trage eine kleine Menge Schneiddl auf den Tap und das Werkstlick auf.

Setze den Tap in den TapWrench ein und richte ihn mit dem Loch aus, das gewindeschneidbar ist.
Drehe den Tap im Uhrzeigersinn und tbe gleichmaBigen Druck aus. Wenn Widerstand spurbar ist,
ziehe den Tap leicht zurlick, um Schmutz zu entfernen, und fahre dann fort.

Nachdem die gewiinschte Tiefe erreicht ist, entferne den Tap vorsichtig, indem du ihn gegen den
Uhrzeigersinn drehst.

o

[¢]

o



3. Nach der Benutzung:

o Reinige den Tap mit einem Tuch, um Schneid6l und Schmutz zu entfernen.
o Lagere die Taps an einem trockenen Ort, fern von direkter Sonneneinstrahlung und Feuchtigkeit.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge zerbrochene oder beschadigte Taps gemaR den lokalen Vorschriften fur Metallabfalle.
¢ Stelle sicher, dass alle TapFragmente sicher entsorgt werden, um Verletzungen zu vermeiden.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstutzung

Fir weitere Unterstitzung bezuglich der WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. besuche bitte
die Website des Herstellers oder die KundenserviceRessourcen fur Hilfe und zusatzliche Informationen.

Vielen Dank, dass du diese Sicherheitsanweisungen befolgst. Indem du diese Richtlinien einhaltst, kannst du
eine sichere und effektive Erfahrung mit deinen WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co.

gewahrleisten.



Safety Instruction Guide for WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Introduction

Thank you for choosing the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. This guide provides essential
safety information and instructions to ensure safe and effective use of the product. Please read this guide
carefully before using the taps.

General Safety Guidelines

¢ Always follow the manufacturer's instructions when using the taps.

¢ Ensure that the workspace is clean and welllit to avoid accidents.

¢ Wear appropriate personal protective equipment (PPE), including safety goggles and gloves, to protect
against metal shards and debris.

¢ Keep the taps out of reach of children and vulnerable individuals.

¢ Do not use taps for purposes other than intended threading tasks.

¢ Regularly inspect the taps for signs of wear or damage before use.

e Report any unsafe products or accidents to the relevant authorities.

Specific Safety Precautions for Use

e Ensure that the tap is compatible with the material and size of the thread being created or repaired.

¢ Use cutting oil to reduce friction and heat during tapping to prolong the life of the tap and improve
threading quality.

¢ Always use a tap wrench to maintain control and avoid applying excessive force.

¢ If a tap becomes stuck, do not force it out. Instead, use a punch to break it if necessary, following safety
precautions.

¢ Avoid tapping in areas with restricted access or where there is a risk of injury from surrounding
equipment.

¢ Dispose of broken tap fragments carefully to prevent injury.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Gather all necessary tools, including the tap, tap wrench, cutting oil, and a clean workspace.
o Ensure that the workpiece is securely clamped to prevent movement during tapping.

2. Tapping Process:

o Apply a small amount of cutting oil to the tap and the workpiece.

o Insert the tap into the tap wrench and align it with the hole to be threaded.

o Turn the tap clockwise, applying steady pressure. If resistance is felt, back the tap out slightly to
clear any debris and then continue.

o After the desired depth is reached, carefully remove the tap by turning it counterclockwise.

3. PostUse:

o Clean the tap with a cloth to remove any cutting oil and debris.
o Store the taps in a dry place, away from direct sunlight and moisture.



Disposal Instructions

¢ Dispose of any broken or damaged taps in accordance with local regulations for metal waste.
¢ Ensure that all tap fragments are disposed of safely to prevent injury.

Contact Information for Further Support

For further support regarding the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps, please refer to the
manufacturer's website or customer service resources for assistance and additional information.

Thank you for following these safety instructions. By adhering to these guidelines, you can ensure a safe and
effective experience with your IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps.



Guia de Instrucciones de Seguridad para TAPAS
DE CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE

Introduccion

Gracias por elegir las Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co. Esta guia
proporciona informacién esencial de sequridad e instrucciones para garantizar un uso seguro y efectivo del
producto. Por favor, lee esta guia cuidadosamente antes de utilizar las tapas.

Directrices Generales de Seguridad

e Siempre sigue las instrucciones del fabricante al usar las tapas.

e AsegUrate de que el drea de trabajo esté limpia y bien iluminada para evitar accidentes.

¢ Usa equipo de proteccién personal (EPP) adecuado, incluyendo gafas de seguridad y guantes, para
protegerte contra fragmentos de metal y escombros.

e Mantén las tapas fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

¢ No utilices las tapas para propdsitos distintos a las tareas de roscado previstas.

¢ Inspecciona regularmente las tapas en busca de signos de desgaste o dafio antes de usarlas.

¢ Informa sobre cualquier producto inseguro o accidente a las autoridades correspondientes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

e Aseglrate de que la tapa sea compatible con el material y el tamafio de la rosca que se va a crear o
reparar.

¢ Usa aceite de corte para reducir la friccién y el calor durante el roscado, prolongando la vida de la tapa y
mejorando la calidad del roscado.

e Siempre utiliza una llave para tapas para mantener el control y evitar aplicar fuerza excesiva.

¢ Si una tapa se queda atascada, no la fuerces. En su lugar, utiliza un punzén para romperla si es
necesario, siguiendo las precauciones de seguridad.

» Evita roscar en areas de acceso restringido o donde haya riesgo de lesiones por equipos circundantes.

¢ Desecha los fragmentos de tapas rotas con cuidado para prevenir lesiones.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacién:

o Relne todas las herramientas necesarias, incluyendo la tapa, la llave para tapas, aceite de corte y
un area de trabajo limpia.

o AsegUrate de que la pieza de trabajo esté firmemente sujeta para evitar movimientos durante el
roscado.

2. Proceso de Roscado:

[¢]

Aplica una pequefia cantidad de aceite de corte a la tapa y a la pieza de trabajo.

Inserta la tapa en la llave para tapas y alinéala con el agujero que se va a roscar.

Gira la tapa en sentido horario, aplicando presién constante. Si sientes resistencia, retrocede un
poco la tapa para limpiar cualquier escombro y luego continda.

Después de alcanzar la profundidad deseada, retira la tapa cuidadosamente girdndola en sentido
antihorario.

[¢]

[¢]

o

3. Postuso:

o Limpia la tapa con un pafio para eliminar cualquier aceite de corte y escombros.



o Almacena las tapas en un lugar seco, alejado de la luz solar directa y la humedad.

Instrucciones de Desecho

¢ Desecha cualquier tapa rota o dafiada de acuerdo con las regulaciones locales para residuos metalicos.
* Aseglrate de que todos los fragmentos de la tapa se desechen de manera segura para prevenir lesiones.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

Para obtener mds soporte sobre las Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co.,
consulta el sitio web del fabricante o los recursos de servicio al cliente para asistencia e informacién adicional.

Gracias por seqguir estas instrucciones de seguridad. Al adherirte a estas directrices, puedes garantizar una
experiencia segura y efectiva con tus Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co.



Guide de Sécurité pour les TARAUDS CARBON
WIRE GAUGE

Introduction

Merci d'avoir choisi les Tarauds Carbon Wire Gauge de I'lRWIN Industrial Tool Co. Ce guide fournit des
informations essentielles sur la sécurité et des instructions pour garantir une utilisation sire et efficace du
produit. Merci de lire ce guide attentivement avant d'utiliser les tarauds.

Directives de Sécurité Générales

e Suis toujours les instructions du fabricant lors de |'utilisation des tarauds.

e Assuretoi que I'espace de travail est propre et bien éclairé pour éviter les accidents.

e Porte un équipement de protection individuelle (EPI) approprié, y compris des lunettes de sécurité et des
gants, pour te protéger contre les éclats de métal et les débris.

o Garde les tarauds hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

¢ Ne pas utiliser les tarauds a d'autres fins que les taches de filetage prévues.

* Inspecte régulierement les tarauds pour détecter des signes d'usure ou de dommage avant utilisation.

 Signale tout produit dangereux ou tout accident aux autorités compétentes.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

e Assuretoi que le taraud est compatible avec le matériau et la taille du filetage a créer ou a réparer.

¢ Utilise de I'huile de coupe pour réduire la friction et la chaleur pendant le taraudage afin de prolonger la
durée de vie du taraud et d'améliorer la qualité du filetage.

e Utilise toujours une clé a taraud pour maintenir le contrdle et éviter d'appliquer une force excessive.

¢ Si un taraud se coince, ne le force pas a sortir. Utilise plutét un poincon pour le briser si nécessaire, en
suivant les précautions de sécurité.

e Evite de tarauder dans des zones & accés restreint ou ou il y a un risque de blessure causée par des
équipements environnants.

e Elimine soigneusement les fragments de taraud cassés pour prévenir les blessures.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

1. Préparation :

o Rassemble tous les outils nécessaires, y compris le taraud, la clé a taraud, I'huile de coupe et un
espace de travail propre.

o Assuretoi que la piece a travailler est solidement maintenue pour éviter tout mouvement pendant
le taraudage.

2. Processus de Taraudage :

[¢]

Applique une petite quantité d'huile de coupe sur le taraud et la piece a travailler.

Insére le taraud dans la clé a taraud et alignele avec le trou a fileter.

Tourne le taraud dans le sens des aiguilles d'une montre, en appliquant une pression constante. Si
tu ressens une résistance, fais légerement reculer le taraud pour dégager les débris, puis continue.
Une fois la profondeur désirée atteinte, retire soigneusement le taraud en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

[¢]

[¢]

o

3. Apres Utilisation :

o Nettoie le taraud avec un chiffon pour enlever toute huile de coupe et débris.



o Range les tarauds dans un endroit sec, a I'abri de la lumiere directe du soleil et de I'humidité.

Instructions d'Elimination

e Elimine tout taraud cassé ou endommagé conformément aux réglementations locales concernant les

déchets métalliques.
e Assuretoi que tous les fragments de taraud sont éliminés en toute sécurité pour prévenir les blessures.

Informations de Contact pour un Soutien Supplémentaire

Pour toute demande de soutien concernant les Tarauds Carbon Wire Gauge de I'lRWIN Industrial Tool Co.,
consulte le site web du fabricant ou les ressources du service client pour obtenir de l'aide et des informations
supplémentaires.

Merci de suivre ces instructions de sécurité. En respectant ces directives, tu peux garantir une expérience sire
et efficace avec tes Tarauds Carbon Wire Gauge de I'lRWIN Industrial Tool Co.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per i MASCHI
CARBON TAPS A MISURA DI FILO

Introduzione

Grazie per aver scelto i Maschi Carbon Taps a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Questa guida fornisce
informazioni essenziali sulla sicurezza e istruzioni per garantire un uso sicuro ed efficace del prodotto. Si prega
di leggere attentamente questa guida prima di utilizzare i maschi.

Linee Guida Generali sulla Sicurezza

¢ Seguire sempre le istruzioni del produttore durante I'uso dei maschi.

Assicurarsi che I'area di lavoro sia pulita e ben illuminata per evitare incidenti.

Indossare adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI), inclusi occhiali di sicurezza e guanti, per
proteggere da schegge metalliche e detriti.

Tenere i maschi fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Non utilizzare i maschi per scopi diversi da quelli previsti per le operazioni di filettatura.

Ispezionare regolarmente i maschi per segni di usura o danni prima dell'uso.

Segnalare eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autorita competenti.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

¢ Assicurarsi che il maschio sia compatibile con il materiale e la dimensione della filettatura da creare o
riparare.

¢ Utilizzare olio da taglio per ridurre |'attrito e il calore durante la filettatura, prolungando la vita del
maschio e migliorando la qualita della filettatura.

¢ Utilizzare sempre una chiave per maschi per mantenere il controllo ed evitare di applicare una forza
eccessiva.

¢ Se un maschio si blocca, non forzarlo. Invece, utilizzare un punzone per romperlo se necessario,
seguendo le precauzioni di sicurezza.

e Evitare di filettare in aree con accesso ristretto o dove c'e il rischio di infortuni a causa di attrezzature
circostanti.

e Smaltire con attenzione i frammenti di maschi rotti per prevenire infortuni.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Raccogliere tutti gli strumenti necessari, inclusi il maschio, la chiave per maschi, I'olio da taglio e
un'area di lavoro pulita.

o Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia fissato saldamente per prevenire movimenti durante la
filettatura.

2. Processo di Filettatura:

[¢]

Applicare una piccola quantita di olio da taglio sul maschio e sul pezzo da lavorare.

o Inserire il maschio nella chiave per maschi e allinearlo con il foro da filettare.

Ruotare il maschio in senso orario, applicando una pressione costante. Se si avverte resistenza,
ritirare leggermente il maschio per liberare eventuali detriti e poi continuare.

Dopo aver raggiunto la profondita desiderata, rimuovere con attenzione il maschio ruotandolo in
senso antiorario.

o

[¢]

3. PostUso:



o Pulire il maschio con un panno per rimuovere eventuali residui di olio da taglio e detriti.
o Conservare i maschi in un luogo asciutto, lontano dalla luce diretta del sole e dall'umidita.

Istruzioni per lo Smaltimento

¢ Smaltire eventuali maschi rotti o danneggiati in conformita con le normative locali sui rifiuti metallici.
e Assicurarsi che tutti i frammenti di maschi siano smaltiti in modo sicuro per prevenire infortuni.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per ulteriori informazioni riguardanti i Maschi Carbon Taps a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co., si
prega di consultare il sito web del produttore o le risorse del servizio clienti per assistenza e ulteriori
informazioni.

Grazie per aver seguito queste istruzioni di sicurezza. Seguendo queste linee guida, & possibile garantire
un'esperienza sicura ed efficace con i Maschi Carbon Taps a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co.



Sikkerhetsinstruksjonsguide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduksjon

Takk for at du valgte IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Denne guiden gir viktig
sikkerhetsinformasjon og instruksjoner for a sikre trygg og effektiv bruk av produktet. Vennligst les denne
guiden ngye fgr du bruker tappene.

Generelle sikkerhetsretningslinjer

e Fplg alltid produsentens instruksjoner nar du bruker tappene.

e Sgrg for at arbeidsomradet er rent og godt opplyst for @ unnga ulykker.

e Bruk passende personlig verneutstyr (PPE), inkludert vernebriller og hansker, for 8 beskytte mot
metallfragmenter og rusk.

 Hold tappene utilgjengelig for barn og sarbare personer.

e |kke bruk tappene til andre formal enn de tiltenkte gjengingsoppgavene.

* Inspiser tappene jevnlig for tegn pa slitasje eller skade far bruk.

e Rapporter eventuelle usikre produkter eller ulykker til relevante myndigheter.

Spesifikke sikkerhetstiltak for bruk

e Sgrg for at tappene er kompatible med materialet og starrelsen pa gjengene som skal opprettes eller
repareres.

e Bruk skjaerolje for a redusere friksjon og varme under tapping for & forlenge levetiden til tapen og
forbedre gjengingskvaliteten.

e Bruk alltid en tap wrench for a opprettholde kontroll og unnga a pafgre for mye kraft.

* Hvis en tap sitter fast, ikke tvang den ut. Bruk i stedet en stempel for & bryte den om ngdvendig, og felg
sikkerhetsforholdsregler.

 Unnga tapping i omrader med begrenset tilgang eller der det er risiko for skade fra omkringliggende
utstyr.

e Kasser gdelagte tapfragmenter forsiktig for @ unnga skade.

Instruksjoner for installasjon og bruk

1. Forberedelse:

o Samle alle ngdvendige verktay, inkludert tap, tap wrench, skjeerolje og et rent arbeidsomrade.
o Sgrg for at arbeidsstykket er sikkert festet for a forhindre bevegelse under tapping.

2. Tappingprosess:

[¢]

Pafar en liten mengde skjaerolje pa tapen og arbeidsstykket.

Sett tapen inn i tap wrench og juster den med hullet som skal gjenges.

Drei tapen med klokken, og pafer jevn trykk. Hvis det fgles motstand, trekk tapen litt tiloake for a
fierne rusk og fortsett deretter.

Nar gnsket dybde er nadd, fijern forsiktig tapen ved a dreie den mot klokken.

[¢]

[¢]

[¢]

3. Etter bruk:

o Rengjer tapen med en klut for & fjerne eventuell skjeerolje og rusk.
o Oppbevar tappene pa et tart sted, borte fra direkte sollys og fuktighet.



Avfallsinstruksjoner

¢ Kast eventuelle gdelagte eller skadede tap i samsvar med lokale forskrifter for metallavfall.
e Sgrg for at alle tapfragmenter kastes pa en trygg mate for a unnga skade.

Kontaktinformasjon for videre stotte

For videre stgtte angaende IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps, vennligst referer til produsentens
nettsted eller kundeserviceressurser for hjelp og ytterligere informasjon.

Takk for at du fglger disse sikkerhetsinstruksjonene. Ved & overholde disse retningslinjene kan du sikre en trygg
og effektiv opplevelse med dine IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla GWINTOWNIKOW
WIRE GAUGE CARBON

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér gwintownikéw Wire Gauge Carbon firmy IRWIN Industrial Tool Co. Niniejsza instrukcja
zawiera istotne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne
uzytkowanie produktu. Przeczytaj te instrukcje uwaznie przed uzyciem gwintownikéw.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

e Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami producenta podczas uzywania gwintownikdéw.

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i dobrze o$wietlone, aby unikng¢ wypadkéw.

No$ odpowiednie Srodki ochrony osobistej (PPE), w tym gogle ochronne i rekawice, aby chroni¢ sie przed
metalowymi wiérami i odpadami.

Trzymaj gwintowniki z dala od dzieci i oséb wrazliwych.

¢ Nie uzywaj gwintownikéw do celéw innych niz zamierzony gwintowanie.

Regularnie sprawdzaj gwintowniki pod katem oznak zuzycia lub uszkodzenh przed uzyciem.

Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wtadzom.

Specyficzne Srodki ostroznosci podczas uzycia

¢ Upewnij sie, ze gwintownik jest kompatybilny z materiatem i rozmiarem gwintu, ktéry ma by¢ utworzony
lub naprawiony.

e Uzywaj oleju do gwintowania, aby zredukowac tarcie i ciepto podczas gwintowania, co przedtuzy
zywotnos¢ gwintownika i poprawi jakos¢ gwintowania.

e Zawsze uzywaj klucza do gwintownikéw, aby zachowad kontrole i uniknag¢ nadmiernego nacisku.

« Jesli gwintownik utknie, nie wymuszaj jego wydobycia. Zamiast tego uzyj dtuta, aby go ztamag, jesli to
konieczne, przestrzegajac srodkdw bezpieczehstwa.

¢ Unikaj gwintowania w miejscach o ograniczonym dostepie lub gdzie istnieje ryzyko obrazen od
otaczajgcego sprzetu.

¢ Ostroznie pozbywaj sie ztamanych fragmentéw gwintownikéw, aby zapobiec obrazeniom.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Zgromadz wszystkie niezbedne narzedzia, w tym gwintownik, klucz do gwintownikéw, olej do
gwintowania oraz czyste miejsce pracy.

o Upewnij sie, ze obrabiany element jest pewnie zamocowany, aby zapobiec ruchowi podczas
gwintowania.

2. Proces gwintowania:

o Natéz niewielkg ilos¢ oleju do gwintowania na gwintownik i obrabiany element.

o W16z gwintownik do klucza do gwintownikéw i wyréwnaj go z otworem, ktéry ma by¢ gwintowany.

o Obracaj gwintownik zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, stosujgc staty nacisk. Jesli poczujesz
opor, cofnij gwintownik nieco, aby usuna¢ zanieczyszczenia, a nastepnie kontynuuj.

o Po osiggnieciu pozadanej gtebokosci ostroznie wyjmij gwintownik, obracajac go przeciwnie do
ruchu wskazdwek zegara.

3. Po uzyciu:



o Wyczys¢ gwintownik za pomocg szmatki, aby usunac olej do gwintowania i zanieczyszczenia.
o Przechowuj gwintowniki w suchym miejscu, z dala od bezposredniego swiatta stonecznego i wilgoci.

Instrukcje dotyczace utylizacji

¢ Utylizuj wszelkie ztamane lub uszkodzone gwintowniki zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
odpadéw metalowych.

e Upewnij sie, ze wszystkie fragmenty gwintownikéw sg utylizowane w sposob bezpieczny, aby zapobiec
obrazeniom.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszej pomocy

W celu uzyskania dalszej pomocy dotyczacej gwintownikéw Wire Gauge Carbon firmy IRWIN Industrial Tool Co.,
skonsultuj sie z witryng producenta lub zasobami obstugi klienta w celu uzyskania pomocy i dodatkowych
informac;ji.

Dziekujemy za przestrzeganie tych instrukcji bezpieczenstwa. Przestrzegajgc tych wytycznych, mozesz
zapewni¢ sobie bezpieczne i skuteczne doswiadczenie z gwintownikami Wire Gauge Carbon firmy IRWIN
Industrial Tool Co.



Turvaohjeet WIRE GAUGE CARBON TAPS
tuotteelle

Johdanto

Kiitos,

ettd valitsit IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps tuotteet. Tdma opas tarjoaa olennaista

turvallisuustietoa ja ohjeita tuotteen turvalliseen ja tehokkaaseen kayttdon. Lue tama opas huolellisesti ennen
tapin kayttéa.

Yleiset turvallisuusohjeet

Noudata aina valmistajan ohjeita tapin kdytossa.

Varmista, etta tyéskentelyalue on puhdas ja hyvin valaistu onnettomuuksien valttamiseksi.

Kayta asianmukaisia henkil6kohtaisia suojavarusteita (PPE), kuten suojalaseja ja kasineita, suojautuaksesi
metallisilta sirpaleilta ja roskilta.

Pida tapit lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Al3 kayta tappeja muuhun kuin tarkoitettuun kierteitystehtavaan.

Tarkista tapit sdanndllisesti kulumisen tai vaurioiden varalta ennen kayttoa.

[Imoita kaikista vaarallisista tuotteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille.

Erityiset turvallisuustoimenpiteet kaytossa

Varmista, etta tappi on yhteensopiva materiaalin ja kierteiden koon kanssa, joita ollaan luomassa tai
korjaamassa.

Kayta leikkuurasvaa kitkan ja Iammaén vahentdmiseksi kierteityksen aikana, mika pidentaa tapin
kayttoikaa ja parantaa kierteityksen laatua.

Kayta aina tappivarren avainta hallinnan yllapitamiseksi ja liiallisen voiman valttamiseksi.

Jos tappia jaa jumiin, ala pakota sita ulos. Kayta sen sijaan ly6ntitydkalua, jos se on tarpeen, noudattaen
turvallisuusohjeita.

Valta kierteitysta alueilla, joilla on rajoitettu padsy tai joissa on loukkaantumisriski ymparoivasta
laitteistosta.

Havita rikkoutuneet tappipalat huolellisesti loukkaantumisten estamiseksi.

Asennus ja kayttoohjeet

1.

2.

3.

Valmistelu:

o Keraa kaikki tarvittavat tydkalut, mukaan lukien tapp, tappivarren avain, leikkuurasva ja puhdas
ty6skentelyalue.
o Varmista, etta tydkappale on tukevasti kiinni estaaksesi lilkkkumisen kierteityksen aikana.

Kierteitysprosessi:

o Levita pieni maara leikkuurasvaa tappiin ja tyokappaleeseen.

o Aseta tapp tappivarren avaimen sisaan ja kohdistaa se kierteitettdvaan reikaan.

o Kaanna tappia myoétapaivaan, kayttaen tasaista painetta. Jos tunnet vastusta, veda tappia hieman
taaksepain puhdistaaksesi mahdolliset roskat ja jatka sitten.

o Kun haluttu syvyys on saavutettu, poista tappia varovasti kaantamalla sita myétapaivaan.

Kayton jalkeen:

o Puhdista tapp kangasella poistaaksesi leikkuurasvan ja roskat.
o Sailyta tapit kuivassa paikassa, suojassa suorasta auringonvalosta ja kosteudelta.



Havitysohjeet

¢ Havita kaikki rikkoutuneet tai vaurioituneet tapit paikallisten metallijatteitd koskevien saantéjen

mukaisesti.
e Varmista, etta kaikki tappipalat havitetdan turvallisesti loukkaantumisten estamiseksi.

Lisatietoja varten

Lisatietoja IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps tuotteista varten, viittaa valmistajan
verkkosivustoon tai asiakaspalveluresursseihin saadaksesi apua ja lisatietoja.

Kiitos, etta noudatit naita turvallisuusohjeita. Noudattamalla naita ohjeita voit varmistaa turvallisen ja
tehokkaan kokemuksen IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps tuotteiden kanssa.



Sakerhetsinstruktionsquide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduktion

Tack for att du valde IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Denna guide innehaller viktig
sakerhetsinformation och instruktioner for att sakerstalla saker och effektiv anvandning av produkten. Vanligen
Ias denna guide noggrant innan du anvander tapparna.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

o FOlj alltid tillverkarens instruktioner nar du anvander tapparna.

e Se till att arbetsomradet ar rent och valbelyst for att undvika olyckor.

¢ Anvand lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglaségon och handskar, for att skydda
mot metallspan och skrap.

e Hall tapparna utom rackhall fér barn och sarbara individer.

e Anvand inte tapparna for andamal som inte ar avsedda gangningsuppgifter.

* Inspektera regelbundet tapparna for tecken pa slitage eller skador fore anvandning.

¢ Rapportera eventuella osékra produkter eller olyckor till berérda myndigheter.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

* Se till att tapparna ar kompatibla med materialet och storleken pa gangan som ska skapas eller
repareras.

¢ Anvand skarolja fér att minska friktion och varme under gangning for att forlanga tapparnas livslangd och
forbattra gangningskvaliteten.

e Anvand alltid en tap wrench for att bibehalla kontroll och undvika att applicera 6verdriven kraft.

¢ Om en tap fastnar, forsok inte att tvinga ut den. Anvand istallet en stamjarn for att bryta den om det
behdvs, féljande sakerhetsatgarder.

 Undvik gangning i omraden med begransad atkomst eller dar det finns risk for skador fran omgivande
utrustning.

¢ Bortskaffa trasiga tappar forsiktigt for att férhindra skador.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Samla alla nédvandiga verktyg, inklusive tap, tap wrench, skarolja och ett rent arbetsomrade.
o Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastspant for att férhindra rérelse under gangning.

2. Gangningsprocess:

[¢]

Applicera en liten mangd skarolja pa tapparna och arbetsstycket.

Satt in tapparna i tap wrench och justera dem med halet som ska gangas.

Vrid tapparna medsols och applicera jamn tryck. Om motstand kanns, backa tapparna nagot for att
rensa eventuella skrap och fortsatt sedan.

Nar énskat djup har uppnatts, ta forsiktigt bort tapparna genom att vrida dem motsols.

[¢]

[¢]

[¢]

3. Efter anvandning:

o Rengdr tapparna med en trasa for att ta bort eventuell skarolja och skrap.
o Forvara tapparna pa en torr plats, borta fran direkt solljus och fukt.



Bortskaffande av instruktioner

¢ Bortskaffa eventuella trasiga eller skadade tappar i enlighet med lokala féreskrifter for metallavfall.
¢ Se till att alla tapparfragment bortskaffas sakert for att férhindra skador.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For ytterligare stod angaende IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps, vanligen hanvisa till
tillverkarens webbplats eller kundtjanstresurser for hjalp och ytterligare information.

Tack for att du foljer dessa sakerhetsinstruktioner. Genom att félja dessa riktlinjer kan du sakerstalla en saker
och effektiv upplevelse med dina IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps.



Bezpecnostni pokyny pro WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali WIRE GAUGE CARBON TAPS od IRWIN Industrial Tool Co. Tento priivodce poskytuje
dilezité bezpecnostni informace a pokyny, které zajisti bezpec¢né a efektivni pouZivani produktu. Pfed pouzitim
rezakl si prosim peclivé prectéte tento privodce.

Obecné bezpecnostni pokyny

VZdy dodrzujte pokyny vyrobce pfi pouZivani rezakd.

Zajistéte, aby pracovni prostor byl isty a dobre osvétleny, aby se predeslo nehodam.

Noste vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné ochrannych bryli a rukavic, abyste se chranili
pred kovovymi tfiskami a troskami.

Udrzujte rezdky mimo dosah déti a zranitelnych osob.

NepouZivejte fezaky k jinym ucellm nez k zamyslenym Gloham zavitovani.

Pravidelné kontrolujte fezaky na znamky opotfebeni nebo poskozeni pfed pouzitim.

Nahlaste jakékoli nebezpecné produkty nebo nehody prislusnym organdm.

Specifické bezpecnostni opatreni pri pouzivani

Zajistéte, aby byl fezdk kompatibilni s materidlem a velikosti zavitu, ktery ma byt vytvofen nebo opraven.
Pouzivejte fezny olej, abyste snizili tfeni a teplo béhem zavitovani, coz prodlouzi zivotnost rezdku a zlepsi
kvalitu zavitd.

Vzdy pouzivejte kli¢ na zavit, abyste udrzeli kontrolu a zabranili nadmérnému tlaku.

Pokud se rezak zasekne, netlacte ho ven. Misto toho pouzijte Gdernik, aby se v pfipadé potreby rozbil, a
to s dodrzenim bezpecnostnich opatreni.

Vyhnéte se zavitovani v oblastech s omezenym pfistupem nebo kde hrozi riziko zranéni od okolniho
vybaveni.

Opatrné zlikvidujte zlomené fragmenty rfezak({, abyste predesli zranéni.

Vd Vé

Pokyny pro instalaci a pouzivani

1.

2.

3.

Pfiprava:

o Shromazdéte vSechny potiebné nastroje, v€etné fezaku, klice na zavit, fezného oleje a Cistého
pracovniho prostoru.
o Zajistéte, aby byl pracovni kus pevné upnut, aby se zabranilo pohybu béhem zavitovani.

Proces zavitovani:

o Naneste malé mnozstvi rezného oleje na rezdk a pracovni kus.

o Vlozte fezak do kli¢e na zavit a zarovnejte ho s otvorem, ktery ma byt zavitovan.

o Otolte fezdkem ve sméru hodinovych rucicek a aplikujte staly tlak. Pokud ucitite odpor, mirné
vyjméte fezdk, abyste odstranili pfipadné trosky, a poté pokracujte.

o Po dosazeni pozadované hloubky opatrné vyjméte rezdk otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

Po pouziti:

o Vycistéte fezdk hadfikem, abyste odstranili veSkery fezny olej a trosky.
o Ulozte fezaky na suchém mist&, mimo pfimé slunecni svétlo a vlhkost.



Pokyny pro likvidaci

e Zlikvidujte jakékoli zZlomené nebo poskozené rezaky v souladu s mistnimi predpisy pro kovovy odpad.
o Zajistéte, aby vsechny fragmenty rezaki byly bezpecné zlikvidovany, aby se predeslo zranéni.

Kontaktni informace pro dalsSi podporu

Pro dalSi podporu tykajici se WIRE GAUGE CARBON TAPS od IRWIN Industrial Tool Co. se prosim obratte na
webové stranky vyrobce nebo zdroje zédkaznického servisu pro pomoc a dalsi informace.

Dékujeme, Ze dodrzujete tyto bezpecnostni pokyny. Dodrzovanim téchto pokynd zajistite bezpecné a efektivni
pouzivani vasich WIRE GAUGE CARBON TAPS od IRWIN Industrial Tool Co.



	frontpage
	de_DE
	en_GB
	es_ES
	fr_FR
	it_IT
	no_NO
	pl_PL
	fi_FI
	sv_SE
	cs_CZ

